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(57) Abstract: Disclosed is a 
sealing strip that is mounted on 
a vehicle frame structure and 
cooperates with a window pane 
which can be swiveled between an 
open position and a closed position. 
Said sealing strip is characterized 
by a U-shaped basic body that 
consists of two L-shaped molded 
parts (1, 2) which are produced 
separately from each other, can 
be interconnected, and form the 
basic body of the sealing strip in 
the connected state. At least one of 
the molded parts (1, 2) is provided 
with a functional area that is to 
be coated or processed in another 
manner. The basic body has an 
elongate structure which encloses 
a hollow space (26). A respective 
sealing lip (11, 21) located at the 
free ends of the elongate structure 
rests against a pane, the edge of 
which is inserted into the hollow 
space (26) during the swiveling 
movement of the pane. The 

w,^ a t wo-di m e„siona J , y or t^-ditnensionaHy curved design in accordance with the T*J^£S^Zt ESS 

Sn hlSr ( ? ^ hangeS fr0m ,° ne ^ l ° * e 0th6r aCCOldin 8 to a s P ecific width W- The Actional areaTof Z mofdeJ pis) 
can be perfectly coated or processed in any other manner, especially also by taking into account the different depths ofin«rZ! 2 
the pane ,n the .ongitudinal direction of the sealing strip, due to the fact thafthe seeing strip is divSedt SSJS£ p^) 
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(57) Zusammenfassung: Erne zur Montage an einer Fahrzeugrahmenstruktur eingerichtete Dichtungsleiste, die zum Zusammen- 
wirken mit einer zwischen einer Offnungs- und einer Schliessstellung verschwenkbaren Scheibe eines Fensters bestimmt ist ist 
durch einen U-fdmugen Grundkdrper gekennzeichnet, der aus zwei getrennt io voneinander he^estellten, miteinander in Verbin- 
dung bnngbaren, ,m verbundenen Zustand den Grundkdrper der Dichtungsleiste bildenden, L-fdimigen Foimteilen (1,2) besteht 
wobe. zummdest ernes der Fonnteile (1,2) eine zu beschichtende oder in sonstiger Weise zu bearbeitende FunktionsflSche aufweist' 
Der ^Grundkoiper • zeigt .eine langgestreckte, einen Hohlraum (26) umschliessen de Struktur, an deren freien Enden sich jeweils eine 
Dichtungslippe (1 1,21) befindet, die dazu bestimmt ist, wahrend der Schwenkbewegung einer randseitig in den Hohlraum (26) ein- 
gefuhrten Scheibe an dieser anzuliegen. Die Dichtungsleiste weist eine in Abhangigkeit von der Fahrzeugrahmenstruktur flachig 
Oder raumhch gekrummte Gestaltung auf und es zeigt der Hohlraum (26) aus gehend von dem einen bis zu dem anderen Ende hin 
eine sich andenideTiefe entsprechend einem Breitenmass (8). Infolge derUnterteilung in zwei Formteile (1 ,2) ist eine einwandfreie 
Beschichhing oder sonstige BeaAeitung der genannten Funktionsflachen insbesondere auch unter Bertlcksichtigung der in Langs- 
nchtung der Dichtungsleiste unterschiedlichen Eindringtiefen der Scheibe mQglich. ..»-«» s 
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BESCHREIBUNG 
Dichtunasleiste f ur eine Fahrzeuarahmenstruktur 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungsleiste entsprechend dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 . 

Derartige Dichtungsleisten finden Anwendung im C-Saulenbereich von Fahr- 
zeugstrukturen, jedoch auch im Bereich der Dachrahmen von Faitverdecken, 
Hardtops und zuruckziehbaren Hardtops. In alien Fallen ist eine zwischen einer 
Offnungs- und einer SchlieRstellung bewegbare, insbesondere verschwenkbare 
Scheibe vorhanden, die im Schliefczustand mit den Dichtungselementen dieser 
Dichtungsleiste in Eingriff steht, wobei dieser Eingriff im Offnungszustand ge- 
lost ist und wobei nach Maftgabe der Offnungs- bzw. Schwenkstellung der 
Scheibe ein teilweiser Eingriff gegeben ist. 

Bei der konstruktiven Auslegung der Schwenkbewegung der Scheibe mussen 
in Abhangigkeit von der jeweiligen Fahrzeugkonstruktion geometrische Be- 
schrankungen beachtet werden, die oft durch den Radkasten bedingt sind, der 
den zur Aufnahme der Scheibe im volligen Offnungszustand verfugbaren Raum 
innerhalb der Turkonstruktion einschrankt. In vielen Fallen ist somit die Ein- 
richtung einer vergleichsweise komplizierten Schwenkbewegung der Scheibe 
erforderlich, ein Umstand, der bei der Bemessung der Dichtungsleisten beach- 
tet werden muss. Regelmafcig sind derartige Dichtungsleisten derart ausgebil- 
det, dass sie als Trager zweier Dichtungslippen dienen, welche zum beidseiti- 
gen dichtenden Dberdecken von Randbereichen der Scheibe bestimmt sind, 
wobei der flachige bzw. raumliche Verlauf der Dichtungsleiste an die Schwenk- 
bewegung der Scheibe anzupassen ist, urn eine im Dichtungsbereich gleich- 
maliige Oberdeckung mit den Dichtungslippen zu erreichen. 
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Die zur Fahrzeugmontage bereite Dichtungsleiste ist sorhit ein in Abhangigkeit 
von dem konkreten Einsatzfall flachig Oder raumlich gekrummtes, zwei Dich- 
tungslippen tragendes Bauteil. 

Es ist im Hause der Anmelderin bekannt, dieses Bauteil einstuckig auszubilden, 
wobei zwischen einer Grundstruktur und den Dichtungslippen unterschieden 
wird, die sich werkstofflich unterscheiden und wobei zur Verbesserung der 
Dichteigenschaften und zur Verminderung des Verschleilies die mit der 
Scheibe in Wechselwirkung tretenden Flachenabschnitte der Dichtungslippen 
beispielsweise mit Gleitlack beschichtet werden. Weitere Oberflachenbearbei- 
tungen konnen in diversen Beflockungsverfahren usw. bestehen. Nachdem sich 
die zu bearbeitenden Flachen haufig an schwer zuganglichen Stellen der 
Dichtungsleiste befinden und regelmaliig ein elastisches Verformen zwecks 
Offenlegung derzu bearbeitenden Flachen notwendig ist, gestalten sich diese 
Arbeitsgange insbesondere aufgrund der raumlich gekrtimmten Gestalt der 
Dichtungsleiste in Verbindung mit der entlang dieser nicht konstanten Breiten- 
abmessungen haufig schwierig. Die schlechte Zuganglichkeit dieser Funktions- 
flachen kann in Einzelfallen zu Qualitatsminderungen bei der Bearbeitung und 
zu Mangeln bei den Enderzeugnissen fQhren. 

Es ist vor diesem Hintergrund die Aufgabe der Erfindung, eine Dichtungsleiste 
der eingangs bezeichneten Art zu entwerfen, welche unter Vermeidung der 
dem Stand der Technik anhaftenden Nachteile Arbeitsprozesse im Bereich von 
Funktionsflachen vereinfacht und unter Anpassung an die jeweilige Scheiben- 
verschwenkungskurve beliebige Eindringtiefen zwischen Scheibe und Dich- 
tungsleiste nach MaBgabe variabler Oberdeckungen der Dichtungsflachen der 
Scheibe ermoglicht. Gelost ist diese Aufgabe bei einer solchen Dichtungsleiste 
durch die Merkmale des Kennzeichnungsteils des Anspruchs 1. 

Erfindungswesentlich ist hiernach, dass die Dichtungsleiste aus zwei voneinan- 
der getrennten Formteilen besteht, die miteinander verbindbar sind und sich 
beispielsweise gleichfdrmig von dem einen bis zu dem anderen Ende erstre- 
cken. Beide Formteile werden vor dem Zusammensetzen fertig bearbeitet, ins- 
besondere im Bereich ihrer Funktionsflachen und erst im Endzustand zwecks 
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Bildung der komplettierten Dichtungsleiste miteinander verbunden. Die Form- 
teile konnen bei diesem Aufbau unter besonderer BerOcksichtigung von Belan- 
gen der Fertigungstechnik angelegt sein, welches insbesondere die Funktions- 
flachen betrifft, die einer Nachbearbeitung bedOrfen, beispieisweise durch Be- 
schichtung oder in sonstiger Weise. Diese Nachbearbeitungen kSnnen somit 
unbehindert durch die Struktur der komplettierten Dichtungsleiste erfolgen, und 
zwar unabhangig von der flSchigen oder raumlichen KrQmmung des Formteils, 
welches durch die konkrete Fahrzeugrahmenkonstruktion sowie die Scheiben- 
schwenkkurve bedingt ist. Im Ergebnis steht somit eine Dichtungsleiste zur 
Verfiigung, welche aufgrund ihres konstruktiven Aufbaus frei von Bearbei- 
tungsfehlern ist und sich durch eine qualitativ einwandfreie Bearbeitung ihrer 
Funktionsflachen auszeichnet. 



Die Merkmale der Anspruche 2 bis 4 sind auf den haufigsten Typ einer Dich- 
tungsleiste gerichtet, der im Querschnitt eine U-formige Gestaltung aufweist, 
wobei an den freien Enden dieser U-f6rmigen Struktur Dichtungslippen ange- 
setzt sind und wobei der durch diese Struktur umgebene Hohlraum zur Auf- 
nahme der Scheibe wahrend deren Schwenkbewegung ausgehend von der 
Schlieft- in die Offnungsstellung bestimmt ist. Dieser Hohlraum weist eine durch 
die Schwenkkurve der Scheibe bedingte, sich in Langsrichtung der Dichtungs- 
leiste andernde Gestalt auf, und ermoglicht insbesondere unterschiedliche Ein- 
dringtiefen der Scheibe ausgehend von dem einen bis zu dem anderen Ende 
der Dichtungsleiste. Schlielilich ist dieser Hohlraum auch flachig oder raumlich 
gekrQmmt, und zwar wiederum nach Mafcgabe der jeweiligen Fahizeugkon- 
struktion. Diese Grundstruktur verdeutlicht zugleich die Schwierigkeit, die an- 
sonsten bei der Bearbeitung von Funktionsflachen innerhalb dieser Struktur 
bestehen wGrden. Als derartige Funktionsflachen sind insbesondere solche an- 
zusehen, die in unmittelbare Beruhrung mit Randbereichen der in diese Struk- 
tur wahrend der genannten Schwenkbewegung eingefQhrten Scheibe treten. 

Gemali den Merkmalen der Anspruche 5 bis 7 weisen die erfindungsgemalien 
Formteile eine global L-f6rmige Gestalt auf, die aus einem Montageabschnitt 
einerseits und aus einem Seitenabschnitt andererseits zusammengesetzt ist, 
wobei an den freien Enden der Montageabschnitte Dichtungselemente ange- 
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setzt sind, welche die Dichtungslippen tragen. Beide Formteile lassen sich auf 
diesem Wege iiber ihre Montageabschnitte zu einer im Querschnitt rechtecki- 
gen Oder auch quadratischen Gestalt zusammehsetzen, so dass eine im Quer- 
schnitt U-formige Struktur einer Dichtungsleiste gebildet wird. 

Die Dichtungslippen weisen entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 8 
eine bogenformige Gestalt auf und erstrecken sich ausgehend von den freien 
Enden der U-formigen Struktur einwarts bezQglich des durch diese umgrenzten 
Hohlraumes. Vorzugsweise berQhren sich die Dichtungslippen bei herausge- 
schwenkter Scheibe innerhalb dieses Hohlraumes. Dies bedeutet, dass die 
Dichtungslippen bei eingeschwenkter Scheibe infolge eines Anliegens an die- 
ser elastisch verschwenkt werden, womit in Abhangigkeit von dem Ausmali der 
Verschwenkung eine elastische Anpresskraft aufgebracht wird. Durch entspre- 
chende Oberflachenbeschichtung der Dichtungslippen konnen insbesondere 
deren Gleiteigenschaften verbessert und ein auftretender Verschleili sowie 
Reibungskrafte gegenuber der Scheibe vermindert werden. Die elastische 
Ruckstellkraft der Dichtungslippen kann durch die Wahl des Werkstoffs, jedoch 
auch durch ortliche Querschnittsschwachungen, Einkerbungen oder derglei- 
chen konstruktiv beeinflusst werden. 



Die Merkmale der AnsprOche 9 bis 1 1 sind auf beispielhafte werkstoffliche 
Ausgestaltungen der Dichtungsleiste gerichtet. Die Formteile kOnnen hiernach 
beispielsweise aus einem glasfaserverstarkten PPE bestehen, wobei die Stel- 
len, die zum Anspritzen von Dichtungselementen bestimmt sind, die aus bei- 
spielsweise EPDM bestehen konnen, mit SBR beschichtet sind. Samtliche die- 
ser Teile werden vorzugsweise durch Extrudieren, Spritzgieften bzw. Spritz- 
pressen verarbeitet, somit im Wesentlichen im Rahmen kontinuierlicher Ferti- 
gungsverfahren, wobei Funktionsfiachen einer Nachbearbeitung, insbesondere 
Beschichtung unterzogen werden. Die werkstofflichen Angaben sind jedoch 
lediglich beispielhaft und nicht im Sinne einer Beschr§nkung auf diese zu ver- 
stehen. Beispielsweise konnen ein PPE mit einem Glasfaseranteil von 20 % 
und ein EPDM mit einer Shore A H3rte von 50 verwendet werden. 
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Gemali den Merkmalen des Anspruchs 12 sind die Formteile formschlQssig 
aneinander befestigt. Das Dichtelement gelangt in diesem Zustand zur Mon- 
tage, bei welchem die Formteile aneinander befestigt sind. Es ist somit ein ein- 
heitlich handhabbares Bauelement. 



Funktionsflachen der Dichtungsleiste sind entsprechend den Merkmalen des 
Anspruchs 13 beispielsweise mit Gleitlack uberzogen oder beflockt. 

Die Montageabschnitte beider Formteile sind entsprechend den Merkmalen des 
Anspruchs 14 dazu bestimmt, dass sie sich im montierten Zustand Qberdecken 
und dementsprechend im Oberflachenbereich mit formschlussig wirksamen 
Verriegelungselementen ausgerOstet sind, die beim Zusammenbau in Eingriff 
gebracht werden. Die konkrete Gestaltung dieser Verriegelungselemente kann 
grundsatzlich beliebig vorgenommen werden, soweit eine zuverlassige Verbin- 
dung, insbesondere auch Verrastung gegeben ist. 

Man erkennt, dass die erfindungsgemaRe Dichtungsleiste ein insbesondere mit 
Hinblick auf Belange der Fertigung hin ausgestaltetes Produkt ist, welches an- 
gepasste Oberdeckungen im Dichtungsbereich nach Maligabe der Schwenk- 
position einer Scheibe erm6glicht, und zwar unter Anpassung an beliebige fla- 
chige oder raumliche KrQmmungen, die durch die jeweilige Fahrzeugrahmen- 
konstruktion bedingt sind, so dass entsprechend dem Schwenkwinkel der 
Scheibe variable Eindringtiefen derselben in die Struktur der Dichtungsleiste 
ermoglicht werden. 

Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf das in den Zeichnun- 
gen schematisch dargestellte AusfOhrungsbeispiel naher erlautert werden. Es 
zeigen 



Fig. 1 und 2 jeweils perspektivische Darstellungen der im Rahmen der erfin- 
dungsgemaGen Dichtungsleiste miteinander zusammenwirkenden und aufein- 
ander abgestimmten Formteile; 
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Fig. 3 eine perspektivische Darstellung der erfindungsgemafJen komplettierten 
Dichtungsleiste; 



Fig. 4 eine Schnittansicht der Dichtungsleiste entsprechend einer Schnittebene 
5 IV-IV der Fig. 3. 



Mit 1 , 2 sind zwei Formteile bezeichnet, die zu einer erfindungsgemalien 
Dichtungsleiste 3 zusammensetzbar sind und in diesem zusammengesetzten 
Zustand zur Fahrzeugmontage bereitgestellt werden. 

10 

Das Formteil 1 weist eine im Querschnitt winkelartige, global L-formige Gestalt 
auf und ist aus einem relativ schmaleren Montageabschnitt 4 und einem sich zu 
diesem senkrecht erstreckenden Seitenabschnitt 5 zusammengesetzt. Das 
Formteil 2 weist ausgehend von seinem einen Ende 6 bis zu seinem anderen 
15 Ende 7 hin eine raumlich gekrummte Gestalt auf, welche an die Kontur des 
Fensters eines Kraftfahrzeugs im Bereich dessen C-Saule angepasst ist, wobei 
ferner der Seitenabschnitt 5 ausgehend von dem Ende 6 in Richtung auf das 
andere Ende 7 hin ein abnehmendes BreitenmaB 8 aufweist. 

20 Der Seitenabschnitt 5 ist in der Nahe seines freien Endes mit einer linienhaften 
Anordnung von Bohrungen 9 versehen, die uber dessen gesamte Lange 
gleichfarmig verteilt angeordnet sind. Diese Bohrungen dienen der formschlus- 
sigen Sicherung eines in einem Spritzverfahren aufgebrachten Dichtungsele- 
ments 10, an welchem eine sich bezQglich des Winkelprofils des Formteils 1 

25 bogenformig einwarts erstreckende Dichtungslippe 1 1 angeformt ist. 

Der dem freien Ende des Formteils 1 zugekehrte Teil des Seitenabschnitts 5, 
der unmittelbar mit dem Dichtungselement 10 in Verbindung steht, ist hinsicht- 
lich seiner Wandungsdicke verjungt ausgebildet, wobei ein sich in der Ebene 
30 des Seitenabschnitts 5 erstreckender Grundabschnitt 1 2 des Dichtungsele- 
ments 10 in seiner Wandungsdicke derjenigen des Seitenabschnitts 5 ent- 
spricht und insgesamt eine gleichformige Wandungsdicke des Seitenabschnitts 
5 bis zum Ansatzpunkt der Dichtungslippe 1 1 gegeben ist. Unmittelbar an das 
freie Ende dieses Grundabschnitts 12 ist - unter Zwischenanordnung einer Ein- 
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kerbung 13 - die Dichtungslippe 11 angeformt. Insbesondere auch aufgrund 
dieser Einkerbung 13 ergibt sich eine hoch elastische Verformbarkeit der Dich- 
tungslippe 11 zur Innenseite, d.h. in Richtung auf den Grundabschnitt 12 hin. 

Mit 14 bis 16 sind aus der Aulienseite des Montageabschnitts 4 herausra- 
gende, in einem Querschnitt - in Langsrichtung des Montageabschnitts 4 gese- 
hen - eine sich zur Audenseite hin konisch erweiternde Form aufweisende 
blockartige Profilelemente bezeichnet, die in einer im Folgenden noch zu er- 
lauternden Weise zur formschlussigen Fixierung des Formteils 1 an dem 
Formteil 2 dienen. Mit 16 ist ein weiteres Profilelement bezeichnet, welches aus 
der Oberflache des Montageabschnitts 4 herausragt. 

Das Formteil 1 besteht beispielsweise aus glasfaserverstarktem PPE, welches 
im Bereich der Bohrungen 12, namlich dem hinsichtlich seiner Wandungsdicke 
verminderten Endabschnitt mit SBR beschichtet ist. Das Dichtungselement 10 
wird unter Mitwirkung eines Formwerkzeugs in einem Spritzverfahren herge- 
stellt und kann aus EPDM hergestellt sein. 

Das in Fig. 2 gezeigte Formteil 2 weist ebenfalls eine global winkelformige, L- 
formige Grundgestalt auf und besteht aus einem vergleichsweise schmalen 
Montageabschnitt 17, zu dem sich rechtwinklig ein Seitenabschnitt 18 erstreckt. 
Am freien Ende des Seitenabschnitts 18 ist in vergleichbarer Weise wie bei 
dem Formteil 1 ein Dichtungselement 19 befestigt, welches sich ebenfalls Ciber 
die gesamte Lange dieses Formteils 2 erstreckt. Zu diesem Zweck ist ein dem 
freien Ende dieses Seitenabschnitts 18 benachbarter Teil in der Wandungs- 
starke vermindert und mit einer gleichformigen Verteilung von Bohrungen ver- 
sehen, die der formschlQssigen Fixierung eines Grundabschnitts 20 des Dich- 
tungselements 1 9 dienen. Der in seiner Wandungsstarke verminderte Teil des 
Seitenabschnitts 18 ist in Abstimmung mit dem genannten Grundabschnitt 20 
dahingehend bemessen, dass sich - wie bei dem Formteil 1 - in diesem Bereich 
ein insgesamt stetiger Verlauf der Wandungsdicke des Seitenabschnitts 18 er- 
gibt. An den Grundabschnitt 20 ist wiederum eine Dichtungslippe 21 angeformt, 
und zwar an dem freien Ende des Seitenabschnitts, welche sich bogenformig 
einwarts bezUglich des L-f6rmigen Profils des Formteils 2 erstreckt. 
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Die werkstoffliche Ausgestaltung des Formteils 2 kann in gleicher Weise wie 
diejenige des Formteils 1 erfolgen. 

Mit 22, 23 sind durchgangige Ausnehmungen des Montageabschnitts 17 be- 
zeichnet, die mit Abstand voneinander angeordnet und untereinander gleich 
ausgestaltet sind. Sie bestehen jeweils aus einem ersten, in der Draufsicht 
rechteckigen Abschnitt 22\ 23', dessen Wandungen sich senkrecht zur Aulien- 
flache des Montageabschnitts 17 erstrecken und einem zweiten, sich in Rich- 
tung auf das Ende 7 hin anschlielienden Abschnitt 22" bzw. 23", der - in einem 
Querschnitt gesehen - wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist - eine zu dem 
Profilelement 14 komplementare Gestaltung aufweist. Dies bedeutet, dass sich 
die Abschnitte 22", 23" zur Aufcenseite hin konisch erweitem. 

Mit 24 ist eine weitere Ausnehmung des Montageabschnitts 1 7 bezeichnet, die 
sich an dem, dem Ende 7 benachbarten Teil des Formteils 2 befindet. 

Wie anhand der Fig. 3 und 4 erkennbar ist, sind die beiden Formteile 1 , 2 dazu 
bestimmt, formschlussig miteinander verbunden zu werden und in diesem zu- 
sammengesetzten Zustand ein einbaufertiges Dichtungselement 3 zu bilden. 
Zur Montage der beiden Formteile 1, 2 aneinander, werden diese mit der MalS- 
gabe ineinandergesetzt, dass zunachst die Profilelemente 14, 15 in die hierfur 
bestimmten Abschnitte 22', 23' des Montageabschnitts 17 eingesetzt und an- 
schlieliend in Langsrichtung dieses Montageabschnitts 17, somit in Richtung 
des Pfeiles 25 verschoben, bis sie in den Teilen 22", 23" aufgenommen sind 
und - formschlussig gesichert sind. Diese Verschiebebewegung kann durch ein 
mechanisches Verrasten Oder auch reibschlussig weiter gesichert sein. Diesem 
Zweck dient das Profilelement 1 6, welches mit der Ausnehmung 24 verrastet 
und eine formschlQssige Sicherung gegeniiber einer Verschiebung der Form- 
teile 1, 2 in Gegenrichtung zu dem Pfeil 25 bildet. In diesem zusammenge- 
bauten Zustand umschlielien die beiden Formteile 1, 2 einen Hohlraum 26, der 
global die Gestalt eines Rechteckes hat, dessen Schmalseite durch die Breite 
der Montageabschnitte 4, 17 und dessen Langsseite durch das Breitenmaft 8 
bzw. die Breite der Seitenabschnitte 5, 18 bestimmt wird. Dies bedeutet, dass 
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sich der Querschnitt dieses Hohlraums ausgehend von dem einen Ende 6 bis 
zu dem anderen Ende 7 stetig von einem GroBtmafJ bis zu einem Kleinstmafc 
verandert, welches insbesondere das Breitenmaft 8 betrifft. Dariiber hinaus ist 
dieser Hohlraum raumlich gekrummt, so wie dies durch die identischen Kriim- 
mungsverlaufe der Formteile 1 , 2 vorgegeben ist, deren konkrete Gestaltung 
von dem jeweiligen Einsatzfall abhangig ist. 

Wesentlich ist, dass sich die beiden Dichtungslippen 11, 21 der beiden Dich- 
tungselemente 10, 20 in Richtung aufeinander zu erstrecken und - wie eben- 
falls Fig. 4 zeigt - aneinanderliegen, welches unter einer elastischen Vorspan- 
nung geschehen kann. Diese beiden Dichtungslippen 11, 21 k6nnen unterein- 
ander vollig gleich bemessen sein - Abweichungen, wie aus der Zeichnungsfi- 
gur 4 ersichtlich ist, sind jedoch gleichermalien moglich. 

Wesentlich ist, dass das Dichtungselement 3 mit der Mafcgabe beispielsweise 
in dem Bereich der C-Saule einer Kraftfahrzeugstruktur angebracht ist, dass 
eine zwischen einer Offnungs- und einer SchlieBstellung bewegbare Scheibe in 
Richtung des Pfeiles 27, somit ungefahr in einem mittigen Bereich unter elasti- 
scher Verdrangung der beiden Dichtungslippen 1 1, 21 in den Hohlraum 26 
einfiihrbar ist, wobei im Einfuhrungszustand die beiden Dichtungslippen 11,21 
flachig beiderseits an der Scheibe anliegen, urn eine Dichtungsfunktion auszu- 
iiben. Hierbei werden beide Dichtungslippen 11,21 aus der in Fig. 4 gezeigten 
Stellung elastisch in Richtung auf den jeweiligen Grundabschnitt 12, 20 hin 
ausgelenkt, womit eine elastische Anpresskraft erzeugt wird, welche die Dich- 
tungsfunktion aufrecht erhalt. 



Die erfindungsgemalJe Dichtungsleiste ist raumlich gekrummt ausgebildet, er- 
mOglicht eine variable Oberdeckung einer Scheibe und ist aufgrund ihrer indi- 
viduell auszubildenden Einbautiefe, insbesondere des Verlaufs des Quer- 
schnitts des Hohlraumes 26 fUr nahezu beliebige Bewegungskurven von 
Scheiben geeignet. 
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Insbesondere die zweiteilige Ausgestaltung dieses Dichtungselements ermog- 
licht qualifizierte, behinderungsfreie OberflachenbearbeitungsmSglichkeiten wie 
z.B. das Auftragen eines Gleitlackes, eip Beflocken usw. 
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ANSPRQCHE 

1. Zur Montage an einer Fahrzeugrahmenstruktur eingerichtete Dichtungsleiste 
(3), die zum Zusammenwirken mit einer zwischen einer Offnungs- und einer 
SchlieBstellung verschwenkbaren Scheibe eines Fensters bestimmt ist, mit 
zumindest einer Dichtungslippe (11 ,21), die nach Mafcgabe der Schwenkpo- 
sition der Scheibe randseitig an dieser dichtend anliegt, gekennzeichnet 
durch zwei getrennt voneinander hergestellte, miteinander in Verbindung 
bringbare, im verbundenen Zustand den GrundkSrper der Dichtungsleiste (3) 
bildende Formteile (1,2), wobei zumindest eines der Formteile (1,2) eine zu 
beschichtende oder in sonstiger Weise zu bearbeitende Funktionsflache auf- 
weist. 

2. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Grundkorper eine langgestreckte, im Querschnitt U-formige, einen Hohlraum 
(26) im Wesentlichen umschlieliende Struktur aufweist und dass an den 
freien Enden dieser Struktur jeweils eine Dichtungslippe (11,21) mit der 
Mafcgabe befestigt ist, dass die wahrend der Schwenkbewegung randseitig 
in den Hohlraum (26) eingefuhrte Scheibe beidseitig mit einer Dichtungslippe 
(11,21) in Anlagetritt. 

3. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch eine in 
Abhangigkeit von der Fahrzeugrahmenstruktur flachig oder raumlich ge- 
krummte Gestaltung. 

4. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Hohlraum (26) ausgehend von dem einen Ende (6) bis zu dem anderen 
Ende (7) hin eine sich andernde, insbesondere vermindemde Tiefe entspre- 
chend einem Breitenmali (8) aufweist. 

5. Dichtungsleiste (3) nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass beide Formteile (1,2) eine global L-formige Grundgestalt auf- 
weisen und jeweils aus einem Montageabschnitt (4,17) und einem sich zu 
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diesem vorzugsweise senkrecht erstreckenden Seitenabschnitt (5,18) beste- 
hen und dass die Formteile (1,2) Qber die Montageabschnitte (4,17) anein- 
anderzwecks Bildung der Dichtungsleiste (3) befestigbar sind. 

6. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich die genannten Funktionsflachen inner- 
halb der U-formigen Struktur des Hohlraumes (26) befinden. 

7. Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
an jedem freien Ende der Seitenabschnitte (5,18) ein eine Dichtungslippe 
(1 1,21) tragendes Dichtungselement (10,19) befestigt ist. 

8. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungslippen (1 1 ,21) eine bogenfor- 
mige Gestaltung aulweisen und sich innerhalb des Hohlraumes (26) bei her- 
ausgeschwenkter Scheibe vorzugsweise beruhren. 

9. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprUche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile (1,2) aus einem Kunststoff, z.B. 

einem faserverstarkten PPE [Poly(oxy-(2,6-dimethyl)-1,4-phenylen)] beste- 
hen. 



10. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungselemente (10,19) aus einem 
Elastomer, z.B. aus EPDM (Ethylen/Propylen-Dien-Copolymerisat) TPE 
(thermoplastisches Elastomer) oder dergleichen bestehen. 

1 1 . Dichtungsleiste (3) nach Anspruch 9 oder 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest die Bereiche der Formteile (1 ,2), die bei einem Herstellen der 
Dichtungselemente (10,19) durch Umspritzen mit diesen Dichtungselemen- 
ten in Wechselwirkung treten, mit SBR (Styrol-Butadien-Kautschuk) oder ei- 
nem vergleichbaren Stoff beschichtet sind. 
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12. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile (1,2) formschlQssig aneinander 
befestigt sind. 

13. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Funktionsflachen mit Gleitlack 
Gberzogen, beflockt oder in sonstiger Weise im Oberflachenbereich bear- 
beitet sind. 

14. Dichtungsleiste (3) nach einem der vorangegangenen AnsprQche 5 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich im montierten Zustand die Formteile ' 
(1,2) im Bereich ihrer Montageabschnitte (4,17) uberdecken und uber form- 
schlQssig wirksame, in diesen Abschnitten gebildete Verriegelungselemente 
miteinander in Verbindung stehen. 
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